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Dosahnéte vaseho Optlma.

Intuitivni, snadno
pouzitelny katr, O i W o |
navrzeny pro ot - :

maximalizaci | ol
produktivity

GERBERcutter ® Z1 je
pocitacem fizeny
automaticky rezaci systém
nové generace. Je
optimalnim feSenim pro
fezani jednovrstvych a
nizkovrstvych nalozi
Siroké Skaly naro¢nych
kompozitnich materiald,
potahovanych latek a
technickych textilii.
Spolehnéte se na Z1 pri
maximalizaci produktivity
a ziskovosti, snizovani
narocosti vyrobniho
procesu, zkracovani
dodaci Ihaty a zajisténi
presné vyrezanych dild.
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Volitelny AutoMatch™ systém

pro sesazovani dilt na vzory
materiald.

Skveéla presnost vyrezu

« ZjiSténé optimalni nastaveni pro

konkrétni materidly Ize jednoduSe uloZit a

v pfipadé potfeby opét pouzit

* sSnadné nastaveni parametr( fezani,
jako tlakl nastroja, sily vakua a rychlosti
vyfezu pomoci dotykové obrazovky
pFimo na stroji

« diky elektronické regulaci tlaku

mohou uzivatelé sledovat a

elektronicky regulovat tlak na ndz

pro optimalizaci pfesnosti vyfezu

Volitelné moduly, které
zlepSuji produktivitu prace

Systém identifikace dili inkoustovou
tiskovou hlavou

» umozfuje presnou identifikaci
vyfezanych dild a kompozitd tiskem
alfanumerickeho textu a ¢arového kédu
na rozlicné materialy

« eliminuje zpomaleni pracovniho
procesu, které vznika pfi tradiénim
znaceni perem a tim maximalizuje
produktivitu vaseho

GERBERcutter® Z1 systému.

GerberVision™ scan-to-cut
systém
* umoznuje skenovani potisténého

textilu, automatickeé generovani fezacich
dat a pfimy vyfez dilu z role materialu.

Stanice identifikace a znovu
vyFezani dila

* umoZfiuje operatorovi rychlou
identifikaci vyfezanych dild,

zefektiviiuje proces tfidéni a odebirani
dild

* uzivatel muze také identifikovat dily,
které bude nutné opétovné vyfezat, tyto
automaticky napolohovat a ihned provést
vyfez

Systém sesazeni dila
AtoMatch

» Automaticky sesadi fezané dily na
prouzkovy, karovy nebo hvézdicovy
vzor tkaniny

* Vlyuziva nejmoderngjsi technologie
snimani a pokrocilé algoritmy, které
automaticky upravi dily podle oblouku,
zkoseni a opakovani vzorl materialu,
radikalné zlepSuje propustnost
volitelného AutoMatch™ systému na
75%.



Volitelny systém
identifikace dill
inkoustovou tiskovou
hlavou

Volitelny ContourVision™
sken-to-cut system

Volitelna stanice
identifikace
a znovuvyrezani dild
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Komplexni vyrobni reporty

* Analyza propustnosti systému,
vytéZnosti materialu, doby

zpracovani, individualni statistiky a dalsi.
* Vyhledani moznosti zvySeni efektivity a
optimalizace procesu fezani.

» Fronta praci umozfiuje hromadné
zadani vSech pracovnich ukolu pro
celou sménu nebo pracovni den.
 Automaticky privodce automatizuje
opakujici se procesy a urychluje pfipravu
vyfezu

Energeticky usporny

« Stroj je vybaven inteligentni regulaci
vakua.

» Pouziva optimalni hodnoty vakua pro
vyfez a posun materialu. Pfi necinnosti
snhizuje vykon vakua pro minimalizaci
spotfeby elektrické

energie.

GERBER

MozZnosti pFizpasobeni

» Zvolte Fezani po jednotlivych oknech
nebo kontinualné pro optimalizaci
vaseho pracovniho postupu a
maximalizujte produktivitu prace.

« Rezaci hlava pojme tfi nastroje
najednou (fezaci kole¢ko, tazeny naz,
nastroj na zastfihy nebo pribojnik) a
pero pro znaceni dilG. Laser umoznuje
rychlé nastaveni po¢ate¢niho bodu
vyfezu.

GERBER

GCONNEGT

Vybaveno vzdalenou
diagnostikou.

* GERBERconnect™ vzdalena
diagnostika umoZriuje servisnim
specialistim analyzovat vas systém pres
zabezpecené internetové

pfipojeni a pfijmout potfebna opatfeni k
zajisténi optimalniho stavu stroje.
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GERBERcutter® Z1 Technické parametry

Charakteristika

Rychlost fezani (maximum for all models)‘ 1.5 m / second 60 in. / second

Akcelerace fezani (maximum)

1.8 m Siroky se standart. fezacim oknem 15 m / second? 15G

1.8 m Siroky s delSim Fez. oknem 15 m / second? 15G
2.54 m Siroky s delSim fez. oknem 10 m / second? 1G

3.4 m Siroky s delSim Fez. oknem 75 m / second? 075 G
Vyska stolu 0.80-096m 31.3-38in.
Rezaci oblast

1.8 m Siroky se standart. fazacim oknem 1.81x1.82m 71.4x71.5in.
1.8 m Siroky s delSim Fez. oknem 1.81 x3.04 m 71.4 x 120 in.
2.54 m Siroky s delSim fez. oknem 254 x 3.04 m 100 x 120 in.
3.4 m Siroky s delSim fez. oknem 34x304m 133.8 x 120 in.

Elektrické poZadavky

Kontrolni a Fidici systém 3-wire, 200V-240V, Single Phase, 50/60 Hz, 15 Amp

Stolni vakuum (Z1 3.4 has 2 blowers) 220VAC (200V - 240V) 3 Phase 50/60 Hz 60 Amp

380-480VAC 3 Phase 50/60 Hz 30 Amp

Stlaéeny vzduch 14 liters/min @ 5.5 - 8.2 bar 0.5 SCFM @ 80-120 PSI

teplota (maximum) 40°C ‘ 104°F
vlhkost vzduchu (maximum) 85% (non-condensing)
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